HSCS8 6-6

YUKSUK CUKURLASTIRMA

ISISO ENDUSTRIYEL OTOMASYON URUNLERI

Uriin Aciklamasi

HSC8 6-6, elektrik kablolarinin uclarina gecirilen kablo yuksuklerinin manuel olarak sikilmasi ve sekillendirilmesi
amaciyla kullanilan mekanik bir el aletidir. Ytksuk, calisma ceneleri arasina yerlestirilerek kollarin manuel
olarak kapatilmasiyla mekanik kuvvet altinda sekillendirilir.

Alet, uygun élctdeki kablo yukstklerinin kontrolli sekilde sikilmasi icin tasarlanmistir. Alti calisma ylUzeyinden
olusan sikma profili, yikstigun altigen bicimde sekillendirilmesini saglar. Kablo kesiti ile kullanilan ylksUtk
6lcUsUnln birbirine uygun olmasi gerekir.

eknik Ozellikler

MODEL HSC8 6-6

CALISMA ARALIGI 0,25 - 6,0 mm?

AWG 23 -10 AWG

CALISMA TiPi Manuel / Mekanik

SIKMA PROFiLi Altigen / 6 ylzeyl

UYGULAMA Kablo ylUksuklerinin sikilmasi ve sekillendirilmesi
UZUNLUK 175 mm

AGIRLIK Yaklasik 360 g



|

* Kabloucunauygun élctde bir yaksuk yerlestirilir.

* YUksUk, aletin calisma ¢eneleri arasina uygun konumda yerlestirilir.
 Kollar manuel olarak kapatilarak yuksuk Gzerinde mekanik sikma uygulanir.
e Alti yuzeyli sikma profili ile yUksuk altigen bicimde sekillendirilir.

« islem tamamlandiktan sonra baglanti gérsel olarak kontrol edilir.

tivenlik ve Kullanim Uyarilari

* Enerjilidevrelerdekullanmayin.

* Aleti belirtilen galisma araligi disindaki yuksuklerde zorlamayin.

* Sikma islemi sirasinda el ve parmaklari calisma ¢enelerinden uzak tutun.

* Alete boru veya baska bir uzatma takarak ilave kuvvet uygulamayin.

* Cene ve mekanizmada catlak, deformasyon veya gevseklik varsa kullanmayin.
 Kablo kesiti ile yUkstk 6l¢lisiinin uyumlu oldugunu kontrol edin.

Bakim ve Saklama

e Kullanim sonrasinda aletitemiz ve kuru tutun.
» Hareketli baglanti noktalarini diizenli olarak kontrol edin.
e Gerekli durumlarda uygun mekanik yaglayici kullanin.

* Aleti nemden, darbelerden ve asiri sicakliktan koruyarak kuru yerde saklayin.

ISISO ¢ HSC8 6-6 ¢ Kullanim ve Teknik Bilgi Kilavuzu
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	Çalışma Şekli
	• Kabloucunauygun ölçüde bir yüksük yerleştirilir.
	• Yüksük, aletin çalışma çeneleri arasına uygun konumda yerleştirilir.
	• Kollar manuel olarak kapatılarak yüksük üzerinde mekanik sıkma uygulanır. • Altı yüzeyli sıkma profili ile yüksük altıgen biçimde şekillendirilir.
	• İşlem tamamlandıktan sonra bağlantı görsel olarak kontrol edilir.

	Güvenlik ve Kullanım Uyarıları
	• Enerjilidevrelerdekullanmayın.
	• Aleti belirtilen çalışma aralığı dışındaki yüksüklerde zorlamayın.
	• Sıkma işlemi sırasında el ve parmakları çalışma çenelerinden uzak tutun.
	• Alete boru veya başka bir uzatma takarak ilave kuvvet uygulamayın.
	• Çene ve mekanizmada çatlak, deformasyon veya gevşeklik varsa kullanmayın. • Kablo kesiti ile yüksük ölçüsünün uyumlu olduğunu kontrol edin.

	Bakım ve Saklama
	• Kullanım sonrasında aletitemiz ve kuru tutun.
	• Hareketli bağlantı noktalarını düzenli olarak kontrol edin.
	• Gerekli durumlarda uygun mekanik yağlayıcı kullanın.
	• Aleti nemden, darbelerden ve aşırı sıcaklıktan koruyarak kuru yerde saklayın.


