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I1SISO ENDUSTRIYEL OTOMASYON URUNLERI

YUKSUK CUKURLASTIRMA
HSCS8 6-4

Uriin Aciklamasi

HSC8 6-4, elektrik kablolarinin uclarina gecirilen kablo yuksuklerinin manuel olarak sikilmasi ve
sekillendirilmesi amaciyla kullanilan mekanik bir el aletidir. YikstigUun uygun 6lctideki kablo Uzerine
yerlestiriimesinin ardindan, aletin calisma ¢eneleri arasinda kontrolli kuvvet uygulanarak ytksuk
Uzerinde kalici bir sikma ve sekillendirme islemi gerceklestirilir.

Alet, farkl kesitlerdeki uygun kablo yuksUklerinin islenmesine yoénelik tasarlanmistir. Kendinden ayarli
mekanizmasi, uygun calisma araligi icerisinde yUkstugun sikma isleminin tekrarlanabilir sekilde
gerceklestiriimesine yardimci olur. Kullanim sirasinda yuksuk ile kablo kesitinin birbiriyle uyumlu
olmasi gerekir.

* Kablo ucuna uygun 6lctde bir yuksuk yerlestirilir.
e Ylksuk, aletin sikma ceneleri arasina konumlandirilir.
* Kollar manuel olarak kapatilarak yukstk Gzerinde mekanik sikma ve sekillendirme uygulanir.

« islem sonunda ylksuk, kablo ile birlikte sabitlenmis ve sekillendirilmis durumda cikarilr.



Model
Kullanim
Calisma aralig:
Calisma tipi

Sikma sekli

HSC8 6-4

Kablo yUksigu sikma ve sekillendirme
0,25 - 6,0 mm?2

Manuel mekanik

4 noktall kare sikma

ISISO « HSCS8 6-4
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